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Instrukcja uzytkowania

[ Nazwa urzadzenia] Ceramika stomatologiczna
[ Model/specyfikacja]l Ceramika metaliczna (JC) (zobacz zatgcznik 1)

[ Sktad chemiczny] SiOz (50-60%), Al20s (14-17%), K20 (7-12%), NazO (7-10%), CaO (1-4%),
BaO < 3%, SrO < 2%, B,0s < 1%, inne < 2%

[ Przeznaczeniel Proszek porcelanowy (Ceramika metaliczna , Ceramika zirkoniowa) stuzy do
tworzenia ceramicznych elementéw rekonstrukcyjnych porcelanowych (inlay/onlay, veneers,
dekoracje itp.), naktadany na powierzchnie wewnetrznej korony metalowej lub korony z tlenku
cyrkonu, formowany w ksztatt korony, po spiekaniu tworzy ceramiczny element rekonstrukcyjny, gdzie
wewnetrzna korona i ceramika dentystyczna sg zespolone, stuzy do rekonstrukcji uszkodzonych lub
brakujgcych zebdw.

[ Wskazania kliniczne] Ceramika metaliczna to ceramiczny materiat dekoracyjny dla wewnetrznych
koron metalowych wykonanych z metali szlachetnych, poétszlachetnych oraz metali nieszlachetnych (z
wspotczynnikiem rozszerzalnosci cieplnej (CTE) 13.8~14.9 x 107 K~ w temperaturach od 25~500°C.
Przeznaczony do rekonstrukcji brakujgcej tkanki zebowej (préchnica, braki zebowe itp.), mostow

statych na brakujgce zeby, estetycznej rekonstrukcji zabarwionych zebow.

[ Korzysci kliniczne ] Ceramika dentystyczna jako materiat o dobrej biokompatybilnosci i odpornosci na
Scieranie jest stosowana w rekonstrukcji dentystycznej do naprawy uszkodzonych/brakujgcych zebow,
takich jak uszkodzone naturalne korony zebowe, brakujgce lub zdeformowane zeby, oraz
przywracanie ich funkcji zucia, zachowujgc zdrowg strukture zebdw.

[ Grupa docelowa] Dorosli powyzej 18 roku zycia wymagajgcy rekonstrukcji dentystyczne;.

[ Oczekiwana grupa uzytkownikow] Produkt musi by¢ obstugiwany przez technikow dentystycznych

lub profesjonalistow w dziedzinie stomatologii.

[ Oczekiwane $rodowisko uzytkowanial Produkt jest stosowany w pracowniach protetycznych lub

gabinetach stomatologicznych, przewidziany do uzytku w ludzkiej jamie ustnej.
[ Przeciwwskazanial Bruksizm oraz alergiczne reakcje na materiaty dentystyczne/sktadniki produktu.

[ Srodki ostroznosci i ostrzezenia)

- Do uzytku dentystycznego.

- W przypadku przypadkowego kontaktu z oczami lub dtugotrwatego kontaktu z tkankg ustng i
wdychania, nalezy natychmiast przemy¢ duzg iloscig wody.

-  Zaleca sie konsultacje z lekarzem w przypadku bélu zebdw, alergii i pekniecia protezy.
- Osoby obstugujgce muszg by¢ profesjonalnie przeszkolone i biegle operowaé produktem.

- Podczas uzytkowania produktu nalezy nosi¢ odpowiednie okulary ochronne/maske, rekawice
i odziez ochronna.

- Nasz produkt musi by¢ uzywany zgodnie z aktualng wersjg instrukcji uzytkowania.
- Any misuse can cause damage due to improper handling or usage.

- Ponadto uzytkownik ma obowigzek sprawdzi¢ produkt przed uzyciem pod katem
odpowiedniosci do zamierzonego zastosowania.
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- Wszystkie narzedzia uzywane do mieszania powinny by¢ czyste i suche.

- topatka do mieszania powinna by¢ wykonana z materiatu odpornego na Scieranie przez
proszek ceramiczny (zaleca sie uzycie szkta). Narzedzia uzywane do procesu mieszania
powinny by¢ wykonane z materiatéw, ktdre nie zanieczyszczajg materiatu ceramicznego.

- Jesli produkt jest uzywany z materiatami i urzgdzeniami innych producentéw, ktére sg
niekompatybilne lub nieautoryzowane do uzytku z naszym produktem, nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci.

- W przypadku wystgpienia powaznego zdarzenia zwigzanego z produktem, nalezy zgtosi¢ to
do Zhongshan Bontech Biotechnology Co., Ltd. oraz wtasciwym organom w panstwie
cztonkowskim uzytkownika i/lub pacjenta.

[ Metody postepowanial W przypadku powstawania pytu, nalezy uzy¢ urzgdzenia do odsysania pytu
lub ostony przeciwpytowej (lub mokrego szlifowania), a podczas ciecia i szlifowania spieczonych
ceramik nalezy nosi¢ okulary ochronne.

[ Instrukcja uzytkowanial Ten produkt to rodzaj proszku ceramicznego do dekoracji na wewnetrznych
koronach stopowych, uzywany do produkcji metalowych koron porcelanowych. Mieszaj proszek
ceramiczny z dedykowanym ptynem formujgcym zgodnie z instrukcjami operacyjnymi i parametrami
wypalania. Ptyn formujacy (CFS, OF i GY) produkowany przez producenta, zalecany do uzycia z
proszkiem ceramicznym tego produktu.
- Uzyj ptynu do porcelany maskujgcej (OF) do mieszania agenta wigzgcego z porcelang zlotg i
podktadowg porcelang maskujgca;

- Uzyj specjalnego ptynu do porcelany korpusowej (CFS) do mieszania nieprzezroczystej
dentyny porcelanowej, dentyny porcelanowej i pétprzezroczystej porcelany;

- Uzyj ptynu do glazury (GY) do mieszania proszku glazurowego, porcelany naprawcze;j i
porcelany barwigcej.

- W zaleznosci od kategorii i specyfikacji, wymieszaj ptyn formujacy z proszkiem ceramicznym
w nastepujgcych zalecanych proporcjach:

Model Kategoria proszku ceramicznego Kategoria ptynu formujgcego ﬁ;‘;ﬁ?\iﬁ;ﬁgg&ai plynu
. Ptyn specjalny do porcelany .
Agent wigzacy z porcelang ztotg maskujacej (OF) 1g:0.67g
. Ptyn specjalny do porcelany .
Porcelana maskujgca OP maskujacej (OF) 19:0.43¢g
Ceramica | Nepeearoceyoia deriyna
metaliczna wa, genty '
°z porcelanowa, Seria porcelan Plyn spqulny do porcelany 1g:0.39g
- : korpusowej (CFS)
potprzezroczystych, seria porcelan
przejrzystych
Proszek glazurowy, porcelana .
naprawcza, porcelana barwigca Piyn do glazury (GY) 19:0.679

- Unikaj intensywnego mieszania, co moze spowodowaé¢ wprowadzenie babelkéw powietrza
do mieszanki. W trakcie mieszania i po mieszaniu, dokonaj wizualnego sprawdzenia, aby
upewnic sie, ze mieszanka jest jednolita i nie zawiera zadnych obcych elementow.

-  Zobacz Dodatek 2 dla szczegdtowych krokéw operacyjnych i Srodkéw ostroznosci.
- Zobacz Dodatek 3 dla przewodnika po rozwigzywaniu probleméw.

[ Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej Ceramika metaliczna (25-500°C)]1 12.3~13.3 (x10°K™")

[ Temperatura przemiany szkliwa] 600 (+20)C
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[ Warunki transportu] Produkt ten nie podlega regulacjom dotyczgcym transportu materiatéw

niebezpiecznych. Przed transportem sprawdz, czy opakowanie jest nienaruszone i szczelnie

zamkniete. Zapewnij, ze w trakcie transportu nie bedzie przeciekéw, zapadania sie, zamoczenia lub

uszkodzen. Nie przechowuj towaru razem ze zwigzkami silnie zasadowymi, wodg itp. W trakcie

transportu zabezpiecz przed dziataniem promieni stonecznych, deszczu i wysokich temperatur.

[ Warunki przechowywania] Produkt ten powinien by¢ przechowywany w odpowiedniej temperaturze,

unikajgc bezposredniego Swiatta stonecznego. Przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla

dzieci. Opakowanie powinno by¢ szczelnie zamknigte.

[ Utylizacja] Produkt ten nie jest odpadem niebezpiecznym, utylizacja produktu lub jego opakowania

powinna by¢ przeprowadzana zgodnie z krajowymi lub lokalnymi przepisami.

[ Data produkgiil Informacje znajdujg sie na etykiecie produktu.

[ Okres trwatosci] Proszek metalowy do porcelany (proszek) ma okres trwatosci 5 lat, po otwarciu

produktu okres uzytkowania wynosi 6 miesiecy, (mieszanina) ma okres trwatosci 1 rok, po otwarciu

produktu okres uzytkowania wynosi 3 miesigce, zaleca sie szybkie zuzycie.

[ Kraj pochodzenial Wyprodukowano w Chinach

d BAOT Biological Technology Co., Ltd

Unit 1 First Floor, Second Floor and Unit 3 Fourth Floor, No. 12 Building, 106 Qihao Road,

Torch Development District Zhongshan Guangdong 528437, China

Tel: +86-760-87893825 Email: bactw@baot.biz

ec | ree)
Eiffestrasse 80, 20537 Hamburg, Germany
SRN: DE-AR-000000001

% Umedwings Netherlands B.V.

Shanghai International Holding Corp. GmbH (Europe)

Treubstraat 1,2288EG,Rijswijk, The Netherlands

SRN:NL-IM-00000454

[ Symbole graficznel

Symbol Opis symbolu

Symbol

Opis symbolu

Kruche, ostroznie przenos

Zakres temperatur: od -18 °C do 50 °C

Sprawdz instrukcje obstugi lub
elektroniczng wersje instrukcji obstugi

@[5S

Zakres wilgotnosci: 30% ~ 80%

Utrzymuj w suchosci

Nie uzywaj, jesli opakowanie jest
uszkodzone

> )| ) e

Uwagi (zobacz instrukcje obstugi)

Xl

Ograniczenie stosowania do 5 warstw
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<Mz
dl Data produkgji AN Chroni¢ przed stoncem
-
g Termin waznosci & Tylko na recepte
OHL
Kod partii d Producent
. . - Wytaczny przedstawiciel w Unii
( €1s3g Instytucja dokonujgca oceny zgodnosci Europejskiej
Przedmiotem jest urzadzenie medyczne, ‘
oznaczajgce, ze jest to urzadzenie % Europejski importer
medyczne

Sugerowany profil uzytkownika i szkolenie

Proszek do porcelany dentystycznej BAOT jest przeznaczony dla uzytkownikéw profesjonalnych.
Etykieta produktu BAOT z oznaczeniem , Tylko na recepte (Rx only)” wyraznie okresla ten wymaog.
Profesjonalnymi uzytkownikami sg dentysci i technicy dentystyczni, ktorzy dzieki wieloletniemu
profesjonalnemu szkoleniu i/lub edukacji akademickiej majg doskonate doswiadczenie w korzystaniu z
naszego produktu. BAOT oferuje dedykowane szkolenia dla swoich produktéw, prowadzone przez

specjalistow, aby zapewni¢ bezpieczne uzytkowanie produktu na kazdym etapie jego stosowania.

Niezawodnos¢ produktu

Informacje o powaznych zdarzeniach zwigzanych z wyrobami medycznymi, ogdéine ryzyko zwigzane z
leczeniem stomatologicznym, ryzyko resztkowe oraz Podsumowanie bezpieczenstwa i skutecznosci
klinicznej jest dostepne w bazie danych EUDAMED (URL: https://ec.europa.eu/tools/eudamed) under
the product Basic UDI-DI: 697313331CEQ1BG.

Karty danych bezpieczenstwa sg dostepne do pobrania na stronie https://www.baotdent.com, mozna je

réwniez uzyskaé faksujgc na numer (+86) (0) 760-87893825 lub wysylajac e-mail na adres
baotw@baot.biz

Zastrzezenie

Prosze zwréci¢ uwage: Nasz produkt musi by¢ uzywany zgodnie z instrukcjg obstugi. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieprawidtowg obstugg lub uzytkowaniem. Ponadto
uzytkownicy majg obowigzek sprawdzi¢ przed uzyciem, czy produkt nadaje sie do zamierzonego
zastosowania. Jezeli produkt jest uzywany w potgczeniu z materiatami lub sprzetem innego producenta,
ktore nie sg zgodne lub nie sg autoryzowane do uzytku z naszym produktem i powodujg uszkodzenie,
nie ponosimy odpowiedzialnosci.

Data publikacji tej instrukcji uzytkowania: Pazdziernik 2024 roku. Po publikaciji tej instrukcji wszystkie
poprzednie wersje stajg sie niewazne. Aktualng wersje mozna znalez¢ na stronie
https://www.baotdent.com.
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Zatacznik 1: Wprowadzenie do serii produktow Ceramika metaliczna (JC)

Kategoria Kolor Status Specyfikacje (gramy na butelke)
o Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Agent wigzacy z porcelang ztotg BOND Mieszaning 2 3.5 7 1015
o Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Myj nieprzezroczysty wO v . > 357 1018
leszanina , 9,9, [, f
Porcelana
podktadowa Seria 16 Koloréw A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
maskujgca C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4 Mieszanina 235710 15
z‘;ff&?;:aop B1M1BL1 B1M1BL2 B1M1BL3 B1M1BL4 Proszek 2,5, 7,10, 15, 50, 100, 200
B1M1 B1M2 B2L15 B2L2.5 B2M1 B2M2 B2M3
Seria 30 kolorow B2R1.5 B2R2.5 B3L1.5 B3L2.5 B3M1 B3M2 B3M3 . .
B3R1.5 B3R2.5 B4L1.5 B4L2.5 B4M1 B4M2 B4M3 Mieszanina | 2,3,5,7,10,15
B4R1.5 B4R2.5 B5M1 B5M2 B5M3
. . A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4
Seria 16 kolorow C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4 Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
N‘eprzezrloczy B1M1BL1 B1M1BL2 B1M1BL3 B1M1BL4
ffaporcea”a B1M1 B1M2  B2L1.5 B2L2.5 B2M1 B2M2 B2M3
entyna Seria 30 koloréw B2R1.5 B2R2.5 B3L1.5 B3L2.5 B3M1 B3M2 B3M3 Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
B3R1.5 B3R2.5 B4L1.5 B4L2.5 B4M1 B4M2 B4M3
B4R1.5 B4R2.5 B5M1 B5M2 B5M3
. . A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4
Porcelana Seria 16 kolorow C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4 Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
dentyna
B1M1BL1 B1M1BL2 B1M1BL3 B1M1BL4
Porcelana B1M1 B1M2  B2L1.5 B2L2.5 B2M1 B2M2 B2M3
dentvna Seria 30 koloréw B2R1.5 B2R2.5 B3L1.5 B3L2.5 B3M1 B3M2 B3M3 Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
y B3R1.5 B3R2.5 B4L1.5 B4L2.5 B4M1 B4M2 B4M3
B4R1.5 B4R2.5 B5M1 B5M2 B5M3
Dentina Porcelana DM-1A DM-1B DM-1C DM-1D
dekoracyjna DM-1E DM-1F DM-1G DM-1H Proszek 2,5,7,10, 15,50, 100, 200
Polprzezroczysta E-1A E-1B E-1C Proszek 2.5.7,10, 15, 50, 100, 200
Porcelana Potprzezroczy porcelana
szkliwo sta porcelana |  Pétprzezroczysta EE-1A EE-1B EE-1C EE-1D
Porcelana efektowa EE-1E EE-1F EE-1G EE-1H Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200

6/18 WI-TC-JC-026, A/1



BAOT Biological Technology Co., Ltd.

PL

Porcelana szyjna C-1A C-1B C-1C C-1D C-1C 003 Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Szyjka Porcelana CE-1A CE-1B CE-1C Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
efektowa
Porcelana mleczna OT-1A OT-1B OT-IC OT-1D OT-1E Proszek 2, 5,7, 10, 15, 50, 100, 200
przezroczysta
Porcelana pertowa PL-1A PL-1B PL-1C Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
przezroczysta
Porcelana
. LM-1A LM-1B LM-1C LM-1D
fluorescencyjna LM-1E LM-1F LM-1G LM-1H Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
przezroczysta
Porcelana rozwijajaca MM-1A MM-1B Proszek 2, 5,7, 10, 15, 50, 100, 200
sie Porcelana efektowa
Porcelana barkowa M-1A M-1B M-1C M-1D Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Porcelana przezroczysta ¥1 Of-sr:;1AT-1TE)16BS -;:_11006;119?1071'1.2?207;—'1 064 Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Porcelana Porcelana szklana
przezroczysta przezroczysta WIN-1 Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Porcelana dzigstowa SND poan- 1B GI-18073 GIN-B 074 Proszek 2,5,7, 10, 15, 50, 100, 200
Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Glazura G-1 G-1A
Mieszanina 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Porcelana naprawcza COR-1A COR-1B COR-1C COR-1D Proszek 2,3,5,7,10,15
Glazura S-1A S-1B S-1C S-1D
S-1A011 S-1A012 S-1A013 S-1A014 S-1B021 S-1B Proszek 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Porcelana barwiaca 022 S-1B023 S-1B024 S-1B025 S-1B026 S-1B 027
a S-1B028 S-1C031 S-1C032 S-1C033 S-1C034 S-1C
035 S-1D041 S-1D042 S-1D043 S-1D044 S-1D045 | Mieszanina | 2,3,5,7,10, 15
S-1D 046 S-1D 047 S-1D 048 S-1D 049
Specjalny ptyn do porcelany korpusowe;j CFS Piyn 15, 50, 240 (ml)
: Plyn do mieszania porcelany OP
Ptyn formujacy maskujacej OF Ptyn 15, 50, 240 (ml)
Ptyn do glazury GY Ptyn 5, 15, 50, 240 (ml)
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odel/kategoria Ceramika metaliczna
Agent wigzacy z | Porcelana | Porcelana Porcelana Dodawanie | Glazura i porcelana
Program porcelang zlotg | maskujgca | barkowa korpusowa* porcelany barwigca
Temperatura suszenia 550 550 550 550 550 550
wstepnego (°C)
Czas suszenia 2 3 3 3 2 2
wstepnego (min)
Czas nagrzewania 2 3 3 3 > 2
wstepnego (min)
Tempo podnoszenia
temperatury (°C/min) 60 60 55 55 55 55
Maksymaina | 960 940 930 920 910 890
temperatura (°C)
Czas utrzymania 1 1 1 1 1 1
temperatury (min)
Czas chtodzenia (min) 4 4 4 4 4 4
Temperatura
chiodzenia (°C) 550 550 550 550 550 550
Poczatek prozni (°C 550 550 550 550 550 /
a
Koniec prozni (°C) 960 940 930 920 910 /

Uwagi:

Prosze postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi producenta stopu. Zwykle proszek porcelany metalowej jest uzywany z
stopami o Wspotczynniku Rozszerzalnosci Cieplnej (CTE) 13.8~14.9 x 107 K~' w temperaturach od 25~500°C.

(D Porcelana korpusowa*: Obejmuje porcelane szyjkowa, nieprzezroczystg porcelane dentynowa, porcelane dentynowa,
porcelane pétprzezroczysta, porcelane efektowg, porcelane dzigstows itp.

(2) Dodawanie porcelany: Oznacza to natozenie drugiej warstwy porcelany.

(3 W zaleznosci od charakterystyki réznych piecéw do wypalania porcelany, parametry wypalania mogg byé

dostosowywane. Przed produkcjg nalezy przeprowadzi¢ testy i potwierdzi¢ warunki wypalania.
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Dodatek 2: Kroki Operacyjne

Podstawowy Proces
1. Obrébka Wewnetrznej Metalowej Korony

Szlifowanie

Szlifuj wewnetrzng metalowa korong, aby powierzchnia byta gtadka i
odpowiednio uksztattowana.

* Projekt wewnetrznej metalowej korony powinien byc¢ rozsadny,
zapewniajac, ze minimalna grubosc¢ korony po regulacji wynosi 0,3 mm.

* Unikaj ostrych krawedzi, aby zapobiec pekaniu porcelany.

* Podczas przycinania korony, przestrzegaj instrukcji obstugi producenta
stopu i wykonuj proces utleniania spiekania zgodnie z instrukcja.

Piaskowanie

Piaskuj metalowg powierzchnie, aby jg zgrubie¢.

* Zgrubienie powierzchni zwigksza wytrzymatosé mechanicznego wigzania.

* Usun pozostatosci szlifowania, aby zmniejszy¢ mozliwos$¢ powstawania
pecherzy.

Czyszczenie

Czys¢ wewnetrzng metalowg korone w ultradzwiekowym urzgdzeniu
czyszczacym przez okoto 1 minute.

* Dokfadnie czys¢ miedzy teksturami powierzchni, aby zmniejszy¢ tempo
powstawania pecherzy i pekania porcelany.

Uwaga: Niektore tlenki stopdw wymagaja kiszenia po spiekaniu i/lub
piaskowaniu warstwy utleniajgcej (zgodnie z instrukcjg obstugi producenta
stopu).

Utlenianie

Po czyszczeniu wysusz korone i utleniaj ja w prézni zgodnie z instrukcjg
producenta stopu.

* Usun gazy przylegajgce do powierzchni metalu, aby obnizy¢ tempo
produkcji pecherzy.

Uwaga: Po utlenianiu uzyj pesety do podniesienia wewnetrznej korony,
nastepnie ponownie jg piaskuj i czys¢ parowo, aby zapobiec
zanieczyszczeniu powierzchni i stabemu wigzaniu.
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2. Aplikacja Bazowego Porcelanu Nieprzezroczystego
-- Stosowana do zwiekszenia sity wigzania i poczgtkowego maskowania koloru
Mieszanie
Jesli bazowy porcelan nieprzezroczysty WO jest zbyt suchy, rozciencz go

specyficznym ptynem dla porcelanu nieprzezroczystego OP, jak pokazano
na rysunku dla najlepszego stanu.

* Mieszaj plastikowg patka, unikaj mieszania wody lub specyficznego ptynu
porcelany ciata, aby zapobiec nierbwnemu maskowaniu koloru.

* Po uzyciu doktadnie zamknij nakretke butelki, aby unikng¢
zanieczyszczenia.

Aplikacja

Nat6z cienkg warstwe WO pedzlem, a nastepnie spiekaj.

* Nie moczy¢ pedzla.

Spiekanie

Zapoznaj sie z tabelg parametrow spiekania dla parametréw spiekania.

Aplikacja Porcelany Nieprzezroczystej
-- OP stosowana do maskowania koloréw i warstwowania
Mieszanie

Jesli porcelana nieprzezroczysta OP jest zbyt sucha, rozciencz jg
specyficznym ptynem OP, jak pokazano na rysunku dla najlepszego stanu.

* Mieszaj plastikowg patkg, unikaj mieszania wody lub specyficznego ptynu
porcelany ciata.

Aplikacja

Réwnomiernie natdz druga warstwe porcelany nieprzezroczystej OP, aby
catkowicie pokry¢ metalowg korone, wysusz ja, a nastepnie spiekaj.

* Uzyj noza z cofnietym ostrzem do natozenia OP w szczeliny, unikajgc
grubego natozenia w obszarach szczelin.

* Po natozeniu OP delikatnie potrzgsnij, aby rownomiernie rozprowadzi¢ na
metalowej powierzchni.
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Spiekanie

Zapoznaj sie z tabelg parametrow spiekania dla parametrow spiekania.

* OP nalezy wysuszy¢ az stanie sie biaty przed spiekanie, aby zapobiec
powstawaniu babelkoéw i peknieé.

{(

* Powierzchnia spieczonej warstwy porcelany nieprzezroczystej powinna
by¢ gtadka, nie ukazujgca koloru bazowego, w przeciwnym razie wymagana
jest dodatkowa warstwa.

3. Aplikacja Porcelany Ciata

Mieszanie

Jesli OP jest zbyt suchy, rozciencz go specyficznym ptynem OP, jak
pokazano na rysunku dla najlepszego stanu.

* Mieszaj plastikowg patka, unikaj mieszania wody lub specyficznego ptynu
porcelany ciata.

Uktadanie Porcelany

Réwnomiernie natéz OP plastikowg patka, aby zakry¢ kolor metalu, wysusz,
a nastepnie spiekaj.

* Uzyj noza z cofnietym ostrzem do natozenia OP w szczeliny, unikajac
grubego natozenia w obszarach szczelin.

* Po natozeniu OP delikatnie potrzgsnij, aby réwnomiernie rozprowadzi¢ na
metalowej powierzchni.

Uwaga

Zapoznaj sie z tabelg parametrow spiekania dla parametréow spiekania.

* OP nalezy wysuszy¢ az stanie sie bialy przed spiekanie, aby zapobiec
powstawaniu bgbelkéw i peknie¢.

* Spieczony OP powinien mie¢ gtadkg powierzchnie, nie ukazujgc koloru
bazowego, w przeciwnym razie wymagana jest dodatkowa warstwa.

4. Aplikacja Porcelany Pétprzezroczystej i Przezroczystej
Aplikacja Porcelany Pétprzezroczystej
Utdz porcelane poétprzezroczystg na pozyciji ciecia 1/3.

* Uzyj lekko wilgotnego pedzla, aby delikatnie ciggng¢ i zapewni¢ mocne
potgczenie warstw porcelany.
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Aplikacja Porcelany Przezroczystej

Utéz porcelane przezroczystg na koncu ciecia 2/3, pokrywajac porcelane
potprzezroczystg. Koncowka ciecia moze by¢ nieco dtuzsza.

Uzyj pesety, aby zacisng¢ metalowg krawedz jezykowg korony
dentystycznej, wypetniajgc sasiednie obszary porcelang ciata i porcelang
przezroczysta.

Spiekanie

Zapoznaj sie z tabelg parametrow spiekania dla parametrow spiekania.

* Niewystarczajgce lub nadmierne spiekanie moze prowadzic¢ do
niestabilno$ci struktury krystalicznej i koloru porcelany.

Wyréwnywanie

Po wypaleniu dostosuj ksztatt korony dentystycznej i ustal, czy potrzebna
jest dodatkowa porcelana.

Jesli wymagana jest dodatkowa porcelana, temperatura spiekania moze
by¢ 0 5°C do 10°C nizsza niz temperatura pierwszego spiekania.

*

Liczba aplikacji dodatkowej porcelany powinna by¢ ograniczona,
poniewaz nadmierne warstwowanie moze powodowaé¢ zamglenie kolorow.

Szkliwienie

Zmieszaj proszek szkliwa i ptyn w paste, a nastepnie natéz szkliwo za
pomocg tradycyjnego pedzla do szkliwienia.

* Dokfadnie wymieszaj proszek szkliwa i ptyn; jesli jest zbyt suchy lub zbyt
rzadki, moze to prowadzi¢ do niewystarczajgcego potysku po spiekanie.
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Dopasowanie Kolorow

Poréwnaj szkliwione zeby porcelanowe z odpowiednim przewodnikiem
koloréw; jesli kolor jest niewystarczajacy, uzyj barwnika do zabarwienia

porcelany, kontynuujgc porownywanie do uzyskania pozadanego koloru.

Spiekanie

Po szkliwieniu zapoznaj sie z tabelg parametréow wypalania do spiekania;
ogolnie nie jest potrzebna préznia.

*

Zbyt wysoka temperatura spiekania moze powodowaé, ze zeby
porcelanowe beda zaokraglone, szkliwo zbyt btyszczgce, a kolor
nienaturalny.

* Zbyt niska temperatura spiekania moze skutkowa¢ suchg, nieoszkliwiong
powierzchnig zebdw porcelanowych.

Zaawansowane Techniki
Aplikacja Porcelany Barkowej

Porcelana barkowa stosowana jest zamiast metalowego barku dla lepszej biokompatybilno$ci i estetyki.

1. Utrzymuj pewng grubos¢ skosu barku, 2. Aplikacja Srodka Uwalniajgcego 3. Aplikacja Porcelany Barkowej
aby zapobiec pekaniu porcelany.

4. Wibruj, aby uszczelni¢ proszek 5. Dodaj porcelane barkowg po 6. Po spiekanie porcelany barkowej
porcelanowy, redukujgc kurczenie. spiekaniu

Aplikacja Porcelany Szyjnej

Podkre$l kolor szyi, aby zeby wygladaty bardziej naturalnie i realistycznie.
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1. Ukfadanie porcelany po stronie 2. Po spiekaniu kolor szyi pogtebia 3. Uktadanie porcelany po stronie
szyjnej wargowej sie szyjnej jezykowej i w dotku jezykowym

4. Po spiekaniu kolor pogtebia si¢ po 5. Po spiekaniu efekt wargowy
stronie szyjnej jezykowej i w dotku
jezykowym

6. Po spiekaniu efekt jezykowy

Aplikacja Porcelany Nieprzezroczystej Ciata

Nieprzezroczysta porcelana ciata jest uzywana do kompensac;ji luk w przestrzeni goérnej porcelany i niedoskonatosci
projektu wewnetrznej korony. Nieprzezroczysta porcelana ciata jest uzywana do kompensac;ji luk w przestrzeni gorne;j
porcelany i niedoskonatosci projektu wewnetrznej korony. Ponadto, unika réznic kolorystycznych spowodowanych nieréwng
grubosciag porcelany ciata, zapobiega pekaniu kolorow spowodowanemu krétkimi wewnetrznymi koronami oraz zjawiskiem
ukazywania porcelany nieprzezroczystej (OP) z powodu zbyt cienkiej porcelany ciata.

1-1. Sieczne przednie i kly sg zbyt krotkie,  1-2. Uzyj nieprzezroczystej porcelany 1-3. Skutecznie unika problemu
co moze prowadzi¢ do peknigcia koloréw  ciata, aby wydtuzy¢ sieczne przednie i peknigcia kolorow.
przy ukfadaniu porcelany. krawedzie tngce ktow.

2-1. Cze$c¢ szyjna siekacza bocznego jest ~ 2-2. Uzyj nieprzezroczystej porcelany 2-3. Skutecznie unika problemu
zbyt cofnieta, co moze powodowac roéznice ciata, al?y Wwysungc Czesc szyjng réznic koloréw.
koloréw z powodu grubej porcelany ciata. siekacza bocznego.
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Aplikacja Porcelany Barwiacej

Stosowana do wewnetrznego i zewnetrznego barwienia, kolorowania bruzd rozwojowych, korekty kolorow i personalizaciji.

1. Zarysuj pekniecia cienkim ostrzem. 2. Wypehnij porcelang barwigca za 3. Kontynuuj z potprzezroczystymi i
pomocg pedzla do szkliwienia do przezroczystymi aplikacjami.
wewnetrznego barwienia.

&

4. Widok z wargowej strony po spiekaniu. 5. Zewnetrzne barwienie bruzd 6. Widok z jezykowej strony po
rozwojowych. spiekaniu.
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Dodatek 3: Przewodnika rozwigzywaniu problemow

PL

Pierwszy krok: Wybierz pasujgcg wewnetrzng metalowg korone.

Parametry

Sugestie

Powody

Wspotczynnik

Rozszerzalnosci

CTE (25 ~ 500°C):13.8 ~ 14.9 (x

CTE poza wymaganym zakresem moze

Wybor ] ) 106K™") tatwo powodowac pekniecia porcelany.
Cieplnej

wewnetrznej

) Twardosé Zbyt wysoka twardo$¢ metalu moze

metalowej korony < 330HV

Vickersa powodowac ukryte pekniecia.
Zrecyklingowany lub mieszany metal

Metal

Zrecyklingowany

Nie zaleca si¢ ponownego uzycia

moze tatwo powodowac pekniecia

porcelany.

Drugi krok: Prawidto

we leczenie wewnetrznej metalowej korony.

Uzyj weglika wolframu, aby usung¢

Ostre powierzchnie mogg powodowac

Obrébka
wewnetrznej

metalowej korony

Szlifowanie pekanie porcelany, a zagtebienia moga
ostre i nierébwne powierzchnie.
tworzy¢ bgbelki.
Nieoczyszczony metal moze powodowaé
Uzyj piasku tlenku aluminium #110 - | niepowodzenie wigzania
#130, aby usung¢ zanieczyszczenia | metalowo-ceramicznego, prowadzgc do
Piaskowanie

wbudowane, odpady metalowe i

tlenki z powierzchni metalu.

oderwania porcelany; tymczasem
piaskowanie wzmacnia wigzanie

mechaniczne.

Czyszczenie

Czys¢ ultradzwiekami lub parg, aby

usungc resztki piaskowania.

Gieboko czys¢ zanieczyszczenia,
wzmachniaj wigzanie mechaniczne i
zapobiegaj powstawaniu bgbelkéw oraz

oderwaniu porcelany.

Utlenianie

Odtlus¢, odgazuj i utwoérz warstwe

tlenkowg

Zapobiegaj peknieciom, bgbelkom i

zwigkszaj site wigzania chemicznego

Trzeci krok: Zapewnij, ze proszek porcelanowy nie jest zanieczyszczony przez obce przedmioty; wyjmuj tylko potrzebng

ilos¢ za kazdym razem, i raz wyjety, nie zaleca sie wktadania go z powrotem do butelki.

Czwarty krok: Zapewnij prawidtowg temperature pieca porcelanowego; dodatkowo, piec wymaga kalibracji co 2-3

miesigce.
Problemy Powody Rozwigzania
Babelki Wewnetrzna metalowa korona ma Doktadnie piaskuj, czy$¢ i utleniaj, aby
zanieczyszczenia lub gaz usunaé gaz
Wewnetrzna metalowa korona ma Jesli dziura piaskowa jest duza, zréb na
dziury piaskowe nowo wewnetrzng korone; jesli mata,
Aplikacja o
wyszlifuj na gtadko
Porcelany
Pasta porcelany nieprzezroczystej Rozciencz OP specyficznym ptynem; nie
Nieprzezroczystej
OP ma w sobie zmieszang wode moczy¢ pedzla OP
Czas suszenia zbyt krotki Wytuz czas suszenia
Nieprawidtowe prozniowanie w piecu | Sprawdz i skoryguj poziom prézni w piecu
porcelanowym porcelanowym
Pekniecia Porcelana nieprzezroczysta Warstwa porcelany nieprzezroczyste;j
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PL

natozona zbyt grubo lub nieréwno

musi by¢ jednolita, grubos$¢ taka, ze baza
nie jest widoczna, zwlaszcza w

szczelinach

Kolor

niepoprawny

Pasta porcelany nieprzezroczystej
OP ma w sobie zmieszang wode, lub

jest zbyt rozcienczona

Rozciencz OP specyficznym ptynem do

odpowiedniej grubosci

Warstwa porcelany

Natéz kolejng warstwe nieprzezroczystej

nieprzezroczystej za cienka warstwy
Problemy Powody Rozwigzania
Babelki Babelki lub luki w warstwie Sprawdz warstwe nieprzezroczystg przed
porcelany nieprzezroczystej przed uktadaniem; jesli niezadowalajaca, dodaj
uktadaniem OP
Proszek porcelanowy nie jest Wibruj, aby wchtong¢ wode
wystarczajgco zwarty
Temperatura spiekania zbyt wysoka | Rozpocznij od zalecanej temperatury z
tabeli temperatur wypalania; jesli jest zbyt
wysoka, zmniejsz o0 5°C
Oderwanie Uzywanie zrecyklingowanego Uzyj nowego metalu dla wewnetrznej
metalu lub metalu, ktory byt spawany | korony
Metal lub warstwa nieprzezroczysta | Zidentyfikuj zrédto zanieczyszczenia,
zanieczyszczona unikaj oleju i dotykania rekami
Temperatura wypalania porcelany Dostosuj temperature zgodnie z tabelg
nieprzezroczystej niewystarczajgca parametrow wypalania
Pekniecia Czas suszenia zbyt krétki lub Wytuz czas suszenia lub zmniejsz
wybuchowe szybkos¢ ogrzewania zbyt szybka szybkos¢ ogrzewania
Aplikacja
Porcelany Ciata Pekniecia Warstwa porcelany nie jest Wypetnij luki i delikatnie wibruj, aby
skurczowe potgczona z bruzda rozwojowg zage$cic proszek porcelanowy
Pekniecie Niewystarczajgce wsparcie od Grubos¢ krawedzi metalowej musi
krawedzi metalowej krawedzi wynosi¢ co najmniej 0,3 mm
Pekniecie na Uktadanie porcelany zbyt grube, Nie uktadaj warstwy porcelany zbyt
koncu ciecia czas chtodzenia zbyt krotki grubo; wytuz czas chtodzenia.
Jesli wewnetrzna korona jest zbyt Zrob na nowo metalowg wewnetrzng
mata, korone.
Pekniecia Niska temperatura wypalania, Dostosuj temperature pieca
podczas niepetne skrystalizowanie, porcelanowego zgodnie z tabelg
prawidtowego niewystarczajgce wigzanie migdzy parametrow wypalania, z zalecang
formowania krysztatami porcelany utatwia maksymalng temperaturg 930°C; ta

(czu¢ miekkos¢)

pekanie podczas szlifowania; lub
nadmierne spiekanie zwieksza faze
szklista, kruchgc powierzchnig, co
utatwia szlifowanie i sktonno$¢ do
peknie¢, dajgc fatszywe wrazenie

miekkosci.

tabela parametréw wypalania jest dla

skalibrowanego pieca porcelanowego.
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PL

Kolor

niepoprawny

Komora pieca jest zanieczyszczona

przez lotne zanieczyszczenia

W prozni, podnies temperature z 550°C
do 960°C i wypal pustg komore przez 10
minut, aby zanieczyszczenia wyparowaty

do powietrza i zostaty wyekstrahowane.

Widoczna baza, nieprawidtowe
stosunki uzycia porcelany ciata,

polprzezroczystej i przezroczystej

Stosunek porcelany ciata:
potprzezroczysta: przezroczysta powinien

wynosic 7:2:3.

Kolor jest zielony, niska temperatura

wypalania lub krétki czas

Zwieksz temperature wypalania i wytuz

czas, regularnie czysc¢ piec porcelanowy.

Kolor jest metny

Warstwy porcelany sg chaotyczne
podczas uktadania lub temperatura

jest zbyt niska

Podczas aplikacji porcelany uktadaj
warstwy wyraznie i po kolei; odpowiednia
sita i czestotliwos¢ wibracji nie powinny

by¢ zbyt duze.

Nieprawidtowa proznia w piecu

porcelanowym

Ustaw prawidtowo proznie pieca
porcelanowego zgodnie z tabelg

parametrow.

Szkliwienie

Temperatura wypalania zbyt niska

Zwieksz do odpowiedniej temperatury

spiekania.
Niewystarczajgc | Powierzchnia nie jest czysta po Doktadnie oczys¢ powierzchnie zeba
y potysk korekcie formy przed szkliwieniem.
Proszek do szkliwienia mieszany lub | Mieszaj proszek do szkliwienia
naktadany nieréwnomiernie rébwnomiernie, naktadaj doktadnie.
Zbyt okragte i Temperatura wypalania zbyt Obniz temperature wypalania, zmniejsz
zbyt btyszczace | wysoka, lub wielokrotne wypalania liczbe wypalen.

Uwaga: Informacje o rozwigzywaniu probleméw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem

https://www.baotdent.com, wyszukujgc stowo kluczowe: Przewodnik po rozwigzywaniu problemoéw.
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