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Instructiuni de utilizare

[ Numele instrumentului] Ceramica dentala

[ Model/Specificatii]l Ceramica zirconiana (ZCG) (vezi Anexa 1)

[ Compozitia chimicd] SiO2(52-62%), Al203 (14-16%), K20 (7-10%), Na20 (7-10%), CaO (1-4%), SrO <
2%, BaO <3%, B203 < 1.5%, alte <2%

[ Utilizare preconizatd] Ceramica dentala (Ceramica metallica, Ceramica zirconiana) este utilizatad pentru
fabricarea corpurilor ceramice de restaurare portelanate (inlay/onlay, fatete, ornamente etc.), aplicata pe
suprafata coroanelor interne metalice sau zirconiu, formand forma coroanei dentare, dupa care prin

sinterizare se obtine corpul de restaurare portelanat, coroana interna fiind integrata cu ceramica dentara
intr-un singur corp, utilizatd pentru restaurarea dintilor deteriorati sau lipsa.

[ Indicatii clinice] Pudra de portelan integral de oxid de zirconiu este o ceramica decorativa speciala cu o
substructura fina de dioxid de zirconiu (ZrOz) stabilizat partial cu itriu, avand un coeficient de expansiune
termica de 10.0~10.6 x 10"°K™" la temperaturi de la 25~500°C. Este adecvat pentru restaurari dentare in
caz de defecte dentare (carii, lipsa dintilor etc.), reparatii de punti fixe pentru dintii lipsa si restaurari
estetice pentru discolorarea dintilor.

[ Beneficii clinice] Ceramica dentara, ca material eficient cu buna biocompatibilitate si rezistenta la uzura,
este destinata restaurarii dintilor deteriorati sau lipsa, cum ar fi coroanele naturale deteriorate, dintii lipsa
sau dintii deformi, si de a restaura functia lor de mestecare, pastrand structura dentara sanatoasa.

[ Populatie aplicabila] Adulti de peste 18 ani pentru restaurari dentare.

[ Populatie preconizata pentru utilizare] Acest produs trebuie sa fie operat de tehnicieni protetici sau de
profesionisti din domeniul dentar.

[ Mediu preconizat de utilizare] Acest produs este operat in atelierele de protetica dentara sau in clinici
dentare si este preconizat pentru utilizare in cavitatea orala umana.

[ Contraindicatiil Bruxismul si reactiile alergice la materialele dentare/ingredientele acestui produs.

[ Precautii si avertismente ]

- Pentru uz dentar exclusiv.

- Daca se produce contact accidental cu ochii sau expunere prelungita la tesuturile orale si
inhalare, trebuie sa se spele imediat cu multa apa.

- Se recomanda consultarea unui medic in caz de durere dentara, alergii si fractura a protezelor.
- Operatorii trebuie sa fie bine instruiti si sa stapaneasca utilizarea acestui produs.

- In timpul utiliz&rii acestui produs, trebuie s& se poarte ochelari de protectie/ masti adecvate,
manusi si imbracaminte de protectie.
- Produsul nostru trebuie utilizat conform versiunii actuale a instructiunilor de utilizare.

- Orice utilizare necorespunzatoare poate cauza daune din cauza manipularii sau utilizarii
incorecte.

- De asemenea, utilizatorii sunt obligati sa verifice daca produsul este adecvat pentru domeniul de
aplicare preconizat inainte de utilizare.

- Toate instrumentele folosite pentru amestec trebuie sa fie curate si uscate.

- Paleta de amestecare trebuie sa fie fabricata din materiale care nu sunt usor degradabile de
pulberea de ceramica dentara (se recomanda utilizarea de materiale de sticla). Instrumentele
utilizate Tn procesul de amestecare trebuie sa fie fabricate din materiale care nu contamineaza
materialul ceramic.

- Daca acest produs este utilizat impreuna cu materialele si echipamentele altor producéatori care
nu sunt compatibile sau nu sunt autorizate pentru utilizare cu produsul nostru, nu vom asuma
nicio responsabilitate.

- Daca se intampla un incident grav legat de acest produs, trebuie raportat atat la Zhongshan
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Bontech Biotechnology Co., Ltd. cét si la autoritatile competente din statul membru al
utilizatorului si/sau pacientului.

[ Metode de procesare] Daca se produce praf, trebuie utilizat un dispozitiv de aspiratie sau o masca
anti-praf (sau macinare umeda), iar in timpul taierii sSi macinarii ceramicii sinterizate trebuie purtata
protectie oculara.

[ Instructiuni de utilizare JAcest produs este un tip de pudra de portelan decorativ pentru coroanele interne
zirconiana, utilizata pentru fabricarea restaurarilor zirconiana de portelan. Amestecati pudra de portelan
cu lichidul special de modelare conform instructiunilor de operare si parametrilor de ardere. Lichidul de
modelare (CFS, OF si GY) este produs de fabricant si este recomandat sa fie utilizat in combinatie cu
pudra de portelan a acestui produs.

- Utilizati lichidul de camuflare (OF) pentru a amesteca agenti de legare de aur-portelan si
ceramica de baza de camuflare.

- Ultilizati lichidul special pentru portelanul de corp (CFS) pentru a amesteca ceramica opaca
dentara, ceramica dentara si portelanul semi-transparent.

- Utilizati lichidul de glazura (GY) pentru a amesteca pulberea de glazura, portelanul de reparatie
si portelanul colorat.

- Conform categoriei si specificatiilor, amestecati lichidul de modelare cu pudra de portelan in
urmatoarele proportii recomandate:
M Categorie de pudra de Categorie de lichid Proportia recomandata de
odel oy
portelan de modelare amestec pudra/ lichid
Ceramica opaca dentara,
ceramica dentara,
Portelan semi-transparent si
portelan transparent

Lichid special pentru
portelanul de corp 1g:0.399g
Ceramica (CFS)

zirconiana

Pulbere de glazura, portelan Lichid de glazura

de reparatie, portelan colorat (GY) 19:0.679

- Evitati agitarea violenta care poate introduce bule in amestec. In timpul si dup& amestecare,
verificati vizual daca amestecul este uniform si fara impuritati straine.

- Consultati Anexa 2 pentru pasii specifici de operare si precautii.

- Consultati Anexa 3 pentru ghidul de depanare.

[ Coeficientul de expansiune termica al Ceramica zirconiana (25-500°C)] 10.0~10.6 (x10-6K™)
[ Temperatura de tranzitie sticloasa] 600 (+ 20)C

[ Conditii de transport] Acest produs nu este subiect al reglementarilor pentru transportul marfurilor
periculoase. Verificati daca cutia de ambalare este intacta si sigilata corespunzétor inainte de transport.
Asigurati-va ca n timpul transportului nu exista scurgeri, colapsuri, precipitatii sau deteriorari. Nu
depozitati marfa impreuna cu alcali puternici, apa, etc. In timpul transportului, protejati impotriva
expunerii la soare, ploaie si temperaturi ridicate.

[ Conditii de depozitare ] Acest produs trebuie depozitat intr-un mediu cu temperatura adecvata si protejat
impotriva luminii puternice. Va rugam sa pastrati produsul departe de accesul copiilor. Ambalajul trebuie

sa fie sigilat.

[Eliminare] Acest produs nu este un deseu periculos, eliminarea acestui produs sau a recipientului sau

poate fi realizata conform reglementarilor nationale sau locale.

[ Data fabricatiei] Vedeti eticheta produsului.

[ Perioada de valabilitate] Ceramica zirconiana (pulbere) are o perioada de valabilitate de 5 ani, cu un
termen de utilizare de 6 luni dupa deschiderea capacului; agentul adeziv are o perioada de valabilitate de

1 an, cu un termen de utilizare de 3 luni dupa deschiderea capacului, recomandam utilizarea cat mai
curand posibil.
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[ Origine] Fabricat in China

“ BAOT Biological Technology Co., Ltd

RO

Unit 1 First Floor, Second Floor and Unit 3 Fourth Floor, No. 12
Building, 106 Qihao Road, Torch Development District Zhongshan
Guangdong 528437, China
Tel: +86-760-87893825 Email: baotw@baot.biz

Shanghai International Holding Corp. GmbH (Europe)
Eiffestrasse 80, 20537 Hamburg, Germany

SRN: DE-AR-000000001

% Umedwings Netherlands B.V.

Treubstraat 1,2288EG,Rijswijk, The Netherlands
SRN:NL-IM-00000454

[ Simboluri grafice]

Simboluri

grafice

Explicatii ale simbolurilor

Simboluri

grafice

Explicatii ale simbolurilor

Articol fragil, manevrati cu grija

Interval de temperatura: -18 °C ~ 50°C

Consultati manualul de utilizare sau
versiunea electronica a manualului de
utilizare

Interval de umiditate: 30% ~ 80%

Mentineti uscat

Nu utilizati daca ambalajul este
deteriorat

Precautii (vezi instructiunile de utilizare)

%
®
g

Limita de stivuire este de 5 straturi

Data fabricatiei
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20

Sensibil la soare

Perioada de valabilitate
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Recomandari pentru utilizatori si instruire

Pudra de portelan dentar BAOT este destinata utilizarii profesionale. Eticheta produsului BAOT indica
utilizarea pe baza de prescriptie (Rx only), clarificand aceasta cerinta. Utilizatorii profesionisti sunt dentistii
si tehnicienii dentari, care datorita formarii lor profesionale de multi ani si/sau educatiei universitare, detin
cunostinte excelente si experienta in utilizarea produselor noastre. BAOT ofera formare suplimentara
specifica produselor sale, aceasta fiind condusa de profesionisti pentru a asigura ca utilizatorii pot folosi

produsul in siguranta in toate etapele aplicarii.

Fiabilitatea produsului

Informatii despre raportarea evenimentelor grave legate de dispozitivele medicale, riscurile generale
asociate cu tratamentul dentar, riscurile reziduale, si, rezumatul sigurantei si performantei clinice (SSCP)
este disponibil in baza de date EUDAMED (URL: https://ec.europa.eu/tools/eudamed) sub produsul de
baza UDI-DI: 697313331CEO1BG.

Fisa de securitate poate fi descarcata de la https://www.baotdent.com, sau poate fi solicitata prin fax la
(+86) (0) 760-87893825 sau prin e-mail la baotw@baot.biz.

Declinare de responsabilitate

Va rugam sa luati Tn considerare: Produsele noastre trebuie utilizate conform instructiunilor de utilizare. Nu
ne asumam responsabilitatea pentru daunele cauzate de operare sau utilizare necorespunzétoare. in plus,
utilizatorii au obligatia de a verifica daca produsul este potrivit pentru domeniul de aplicare prevazut
inainte de utilizare. Daca produsul este utilizat impreuna cu materiale sau echipamente de la alti
producatori, care nu sunt compatibile sau autorizate pentru utilizare cu produsul nostru, si aceasta duce la
deteriorare, nu ne asumam responsabilitatea.

Data publicarii acestor instructiuni de utilizare: Octombrie 2024. Orice versiuni anterioare ale acestor
instructiuni devin nule dupa publicarea acestora. Versiunea actuala poate fi gasita la
https://www.baotdent.com.
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Anexa 1: Introducere in seria de produse de Ceramica zirconiana (ZCG)

Categorie Cod de culoare Stare Specificatii (grame/per sticla)
) . A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4
Seria de 16 culori C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4 Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Portelan dentar B1M1BL1 B1M1BL2 B1M1BL3 B1M1BL4
opac B1M1 B1M2  B2L1.5 B2L2.5 B2M1 B2M2 B2M3
Seria de 30 de culori B2R1.5 B2R2.5 B3L1.5 B3L2.5 B3M1 B3M2 B3M3 Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
B3R1.5 B3R2.5 B4L1.5 B4L2.5 B4M1 B4M2 B4M3
B4R1.5 B4R2.5 B5M1 B5M2 B5M3
) . A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4
Portelan
den'tar Seria de 16 culori C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4 Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
B1M1 BL1 B1M1BL2 B1M1BL3 B1M1 BL4
B1M1 B1M2  B2L1.5 B2L2.5 B2M1 B2M2 B2M3
Portelan dentar | seria de 30 de culori B2R1.5 B2R2.5 B3L1.5 B3L2.5 B3M1 B3M2 B3M3 Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
B3R1.5 B3R2.5 B4L1.5 B4L2.5 B4M1 B4M2 B4M3
B4R1.5 B4R2.5 B5M1 B5M2 B5M3
Dentina portelan de DM-2A DM-2B DM-2C DM-2D
ormare DM2E DM-2F DM-26 DM.2H Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Portelan E-2A E-2B E-2C E-2A 201 Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
semi-transparent
Semi-transparent EE-2A EE-2B EE-2C EE-2D
Portelan decorativ EE-2E EE-2F EE-2G EE-2H Pulbere 2,5, 7,10, 15, 50,100, 200
Portelan cervical C-2A C-2B C-2C C-2D (C-2C 203 Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Portelande | Portelan Cervical Portelan CE-2A CE-2B CE-2C Pulbere 2.5,7,10, 15, 50, 100, 200
smalt dentar | semi-transparent| decorativ
Opalescent translucid OT-2A OT-2B OT-2C OT-2D OT-2E Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Pearlescent translucid PL-2A PL-2B PL-2C Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Fluorescent translucid LM-2A LA-28  LM-2C  LM-2D Pulbere 2.5.7,10, 15, 50, 100, 200

LM-2E LM-2F LM-2G LM-2H
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Folia de dezvoltare

. MM-2A  MM-2B Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Portelan decorativ
Portelan pentru umar M-2A M-2B M-2C M-2D Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
T2 T-2A T2B T-2C T-2261 T-2262 T-2263
Portelan transparent T2 264 T-2265 T.2268 T-2271 T.2275 Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
E;’;tseg)z?em Translucid sticlos WIN-2 Pulbere 2, 5,7, 10, 15, 50, 100, 200
Portelan gingival GIN-2A GIN-2B GIN-2B 273 Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Pulbere 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Pulbere de glazura G-2 G-2A
Adeziv 2,5,7,10, 15, 50, 100, 200
Portelan de reparatie COR-2A  COR-2B COR-2C COR-2D Proszek 2,3,5,7,10,15
Pulbere de S2A S2B S-2C S-2D
glazura S-2A211 S-2A212 S-2A213 S-2A214 S-2B 221 Pulbere 2.5,7,10, 15, 50, 100, 200
S-2B 222 S-2B 223 S-2B 224 S-2B 225 S-2B 226
Portelan colorat S-2B 227 S-2B 228 S-2C 231 S-2C232 S-2C 233
S-2C 234 S-2C 235 S-2D 241 S-2D 242 S-2D 243 )
S-2D 244 S-2D 245 S-2D 246 S-2D 247 S-2D 248 Adeziv 2,3,5,7,10, 15
S-2D 249
Lichid de camuflare OP OF Lichid 15, 50, 240
Lichid de . ] .
modelare Lichid special pentru portelanul de corp CFS Lichid 15, 50, 240
Lichid de glazura GY Lichid 5, 15, 50, 240

7113
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Categorie Ceramica zirconiana

P Portelan Portelanul de | Addugare de Pulbere de glazura si

rogram pentru umar corp* portelan portelan colorat
Temperatura de pre-uscare (C) 500 500 500 500
Timpul de pre-uscare (mim) 2 3 2 2
Timpul de pre-incalzire (min) 2 3 2 2
Rata de incalzire (‘C/min) 50 50 50 50
Temperatura maxima (C) 960 920 910 890
Timpul de mentinere a 1 1 1 1
temperaturii (min)
Timpul de racire (min) 4 4 4 4
Temperatura de pre-uscare (C) 550 550 550 550
Timpul de pre-uscare (mim) 550 550 550 -
Timpul de pre-incalzire (min) 960 920 910 -

Note explicative:

Va rugam sa respectati manualul de operare al producatorului de zirconiu. Tipic, Ceramica zirconiana complet

ceramic este folosita cu coroane interioare de zirconiu avand un CTE de 10.0~10.6 x 1078 K" la temperaturi de la

25~500°C.

(D Portelanul de corp*: Include portelan cervical, portelan dentar opac, dentina, portelan semi-transparent,

portelan decorativ, portelan gingival etc. Dodawanie porcelany: Oznacza to natozenie drugiej warstwy porcelany.

(2) Ad&ugare de portelan: Adica aplicarea unui al doilea strat de portelan.

® Tn functie de caracteristicile diferitelor cuptoare de ardere a portelanului, parametrii de ardere pot fi ajustati

corespunzator; este necesar sa se efectueze teste fnainte de productie pentru a verifica si confirma conditiile de

ardere.
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Anexa 2: Pasi de operare
Procesul de baza

1. Aplicati un strat de legatura

Verificare

Verificati dimensiunea, lungimea si grosimea coroanei interioare pe model; daca
nu este rezonabil,

Slefuieste si ajusteaza, sau reproiecteaza.

Aplicati un strat de legatura

Cand efectuati tratamentul termic al coroanei interioare, aplicati un strat subtire
de portelan de corp pe suprafata sa ca un strat de legatura. Aspriti suprafata

coroanei interioare pentru a Tmbunatati rezistenta legaturii dintre coroana

interioara si portelanul de corp.

Sinterizati stratul de legatura

Consultati parametrii pentru tratamentul termic in tabelul parametrilor de ardere.

2. Aplicati portelan de corp

Amestecare

1) Alegeti o cantitate potrivita de portelan de corp cu o bagheta de plastic si plasati-o pe o placa de sticla, langa ea
picurati o cantitate adecvata de lichid specific pentru portelanul de corp. (Asa cum este aratat in Figura 1)

2) Folositi bagheta de plastic pentru a impinge pudra de portelan in lichidul specific, asteptati un moment pentru ca
pudra de portelan sa absoarba natural umezeala. (Asa cum este aratat in Figurile 2 si 3)

* Adaugati o cantitate mica de lichid pana cand pudra de portelan este complet umezita. Nu amestecati prea mult, nici

nu trebuie sa fie prea uscat sau prea umed.

Figura 1 Figura 2 Figura 3
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Stivuiti portelanul

Determinati dimensiunea, grosimea si lungimea dintilor de portelan in functie de
spatiul adiacent si ocluzie. Deoarece dintii de portelan se contracta dupa
sinterizare, dintii stivuiti ar trebui sa fie cu aproximativ 10% mai mari decat dintii

de portelan finisati.

* Tn timpul procesului de stivuire, acordati atentie absorbtiei apei dupa cum este
necesar; absorbtia apei poate face lutul de portelan solid, evitdnd probleme

precum colapsul pudrei de portelan, curgerea care cauzeaza crapaturi, bule si

haosul culorilor.

Pudra de portelan din fisuri ar trebui sé fie solida si conectata, evitati fisurile de
contractie la sinterizare; marginile lutului de portelan ar trebui sa fie bine
acoperite si sa aiba o grosime suficienta pentru a preveni acoperirea incompleta

in timpul contractiei.

3. Aplicati portelan semitransparent si transparent

Aplicati portelan semitransparent
Stivuiti portelanul semitransparent pana la pozitia 1/3 a marginii taiate.

* Folositi o perie usor umeda pentru a Tmpinge si trage usor, asigurandu-va ca

straturile de portelan se leaga strans.

Aplicati portelan transparent

Portelanul transparent este stivuit pana la 2/3 din capatul taiat, acoperind

portelanul semitransparent.

Ardere

Consultati tabelul parametrilor de ardere pentru temperatura de sinterizare.
* Tnainte de a fncepe sinterizarea, daca pudra de portelan este prea umeda,
prelungiti timpul de uscare.

Adaugarea de portelan

Tapetati usor o pensula de glazurare pe un hemostat pentru a vibra si extrage
umezeala care se infiltreaza, solidificand pudra de portelan. Repeta de mai multe

ori pana cand este dificil pentru umezeala sa se infiltreze.

* Fiti atenti sa nu aplicati prea multa forta pentru a evita ca stratul de portelan sa

se prabuseasca si culorile sa se amestece.

10/13 WI-TC-ZCG-026, A1



4. Ajustare si glazurare

BAOT Biological Technology Co., Ltd. RO

Sinterizare

Temperatura de ardere pentru portelanul suplimentar ar trebui sa fie putin mai
mica decét sinterizarea initiala; va rugam sa consultati tabelul parametrilor de

ardere.

Ajustare

Ajustati forma dintilor de portelan si verificati daca este nevoie de mai mult
portelan.
Daca este necesar portelan suplimentar, temperatura de sinterizare ar trebui sa

fie cu 5-10°C mai mica decat prima temperatura de ardere.

* Numarul de aplicari suplimentare de portelan ar trebui sa fie limitat, deoarece

stratificarea excesiva poate cauza tulbureala culorii.
Amestecare

Amestecati lichidul de glazura cu pudra de glazura pana cand atinge consistenta

aratata Tn imaginea din dreapta.

* Amestecati temeinic pentru a combina complet pudra de glazura si lichidul; prea

uscat sau prea subtire poate rezulta intr-un luciu insuficient dupa sinterizare.

Aplicatie si potrivire a culorilor

* Aplicati uniform, nu prea gros.

* Comparati culoarea dintilor de portelan glazurati cu ghidul de nuante
corespunzator dupa glazurare. Daca culoarea este insuficienta, folositi un vopsea
pentru colorare uniforma, continuati potrivirea culorilor pana cand suntefi

multumit de culoare.

Sinterizare

Dupé glazurare, consultati tabelul parametrilor de ardere pentru sinterizare; de

obicei, nu este necesar vid.

* O temperatura de sinterizare prea ridicatd poate face ca dintii de portelan sa fie
prea rotunji, glazura prea lucioasa si culoarea nenaturala.
* Daca temperatura de sinterizare este prea scazuta, poate duce la o suprafata

uscatd, mata a dintilor de portelan.
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Anexa 3: Ghid de depanare
Primul pas: Efectuati tratamentul termic pe coroana interioara.
Pasi Cerinte Motive
) B o Suprafetele ascutite pot cauza craparea
Slefuire Slefuiti suprafetele ascutite si inegale o o
portelanului, iar adanciturile pot crea bule.
Tratamentul —
. Curatati cu ultrasunete, indepartati Indepartati impuritatile, preveniti bulele si
coroanel Curatare
L ' reziduurile de slefuire desprinderea portelanului.
interioare d
Dezgrasati, aplicati un strat subtire de . ) .
) Preveniti craparea, bulele si cresteti
Tratament termic | portelan de corp ca un strat de ) .
L rezistenta legaturii.
legatura
Al doilea pas: Asigurati-va ca pudra de portelan nu este contaminata de obiecte strdine; scoateti doar cantitatea necesara

de fiecare data, si odata scoasa, nu se recomanda reintroducerea in recipient.

Probleme Motive Solutii
Pulberea de portelan nu este suficient | Stivuiti portelanul fara a lasa goluri si
Bul de compacta acordati atentie absorbtiei vibratiilor.
ule =
o Incepeti la temperatura recomandata; daca
Temperatura de sinterizare prea mare .
este mare, reduceti cu 5°C.
Nu Iasati coroana interioara sa intre in
Coroana interioara contaminata contact cu uleiul, nu o manipulati cu méinile
Desprindere Folositi pensete pentru manipulare
) L Aplicati un strat subtire de pudra de portelan
Nu s-a aplicat stratul de legatura o
de legatura.
Crapaturi Timp de uscare scurt sau crestere prea | Prelungiti timpul de uscare sau reduceti rata
explozive rapida a temperaturii de Tncalzire.
Avlicati o Cand stivuiti, straturile de portelan si . .
plicatl Fisuri de . Folositi o perie pentru a trage usor pentru a
rtelan d ) canelurile de dezvoltare nu sunt o o
portelan de | contractie le conecta si vibrati usor pentru a solidifica.
corp conectate.
Timpuri lungi de uscare cauzeaza o
Craquelare Scurtati timpul de uscare.

craquelare.

Fisura la capatul

taiat

Stivuirea portelanului prea groasa,

Nu stivuiti portelanul de corp prea gros;

Designul coroanei interioare este prea

Imbunétatiti designul coroanei interioare.

Fisuri in timpul

ajustarii, se simte

moale

Temperatura de ardere scazuta, nu
este complet cristalizata, aderenta
insuficienta intre cristalele de portelan
face usor sa se crape Tn timpul slefuirii;
sau sinterizarea excesiva creste faza
de sticla, fragilizand suprafata,
facilitand slefuirea si predispunand la
crapare, dand o impresie falsa de

moliciune.

Controlati temperatura de sinterizare;
temperatura recomandata de sinterizare
pentru pudra de portelan Bonder este de
aproximativ 925°C, crescand cu numarul de
dinti. Fiti constient de abaterea temperaturii

cuptorului de portelan.
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Culoare slaba

Camera cuptorului este contaminata

de contaminanti volatili

Sub vid, cresteti de la 550°C la 960°C si
ardeti gol timp de 10 minute pentru a
permite contaminantilor sa se evapore in

aer si sa fie extrasi.

Arata baza, grosimea incorecta a

portelanului de corp si transparent

Controlati bine grosimea portelanului de
corp si transparent

Culoarea este verde, temperatura de

ardere scazuta sau timp scurt

Mariti temperatura si timpul de ardere

Culoarea este

tulbure

Haos in straturile de portelan in timpul

stivuirii

Nu vibrati prea puternic

Nivelul de vid al cuptorului de portelan

este scazut sau anormal

Asigurati-va ca setarea vidului cuptorului de

portelan este corecta

Glazurare

Luciu insuficient

Temperatura de ardere prea scazuta

Consultati tabelul temperaturilor de ardere,

mariti temperatura de sinterizare

Suprafata nu este curata dupa

corectarea formei

Curatati suprafata dintilor de portelan

fnainte de glazurare

Pudra de glazura este amestecata

inegal sau este prea groasa

Amestecati uniform pudra de glazura, nu

trebuie sa fie prea groasa

Prea rotund si

prea lucios

Temperatura de ardere prea mare, sau

arderi multiple

Reduceti temperatura de ardere, scadeti

numarul de arderi.

Nota: Informatii despre depanare pot fi gasite pe site-ul nostru la https://www.baotdent.com cautand

cuvantul cheie: Ghid de depanare.
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